prewag’

kunststofftechnik

Maschinentyp

EUROMAP-Grissenangabe

Schliesseinheit

Schliesskraft kN
Max. Oeffungskraft kN
Max. Oeffungsweg mm
Min. Werkzeugeinbauhdhe mm
Max. Plattenabstand mm
Lichter Holmenabstand mm
Holmendurchmesser mm
Werkzeugaufspannplatte (B x H) mm
Durchmesser Zentrierring mm
Max. Werkzeuggewicht (bew. Wkz.-Halfte) kg
Max. Auswerferkraft kN
Max. Auswerferweg mm
Gewinde Auswerferkupplung

Spritzeinheit

Schneckendurchmesser mm
Wirksame Schneckenlénge L/D
Max. Schneckenweg mm
Max. rechnerisches Hubvolumen cm?
Max. Schussgewicht gPS
Max. Spritzdruck bar
Einspritzstrom cm¥/s
Disenspitze °
Max. Disenanlegekraft kN
Max. Duseneintauchtiefe mm
Max. Diisenabhebeweg mm
Zusatzliche Ausristung

Kernzug hydraulisch Stk.
Luftventil Stk.

Handlinggerat
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Maschinendaten

Arburg 270 C GOLDEN EDITION
400-70

400
25
350
200
550
270 x 270
45
446 x 446
125
270
30
125
M12

18
24.5
90
23
21
2'500
68
120
50
40
150

1 auf bew. Platte

1
Angusspicker Wittmann WP 80
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kunststofftechnik

Maschinentyp

EUROMAP-Grissenangabe

stufenlos einstellbar max. 125

210-1

Zylinderplatte

Maschinendaten

Arburg 270 C GOLDEN EDITION

400-70

233

Kupplung 70 40/ 20" Dise in vorderster Stellung
250 Hub max. 350 min. 200 Werkzeugeinbauhohe
300 max. 550
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Auswerferbolzen Ausdrehung im Werkzeug nur,
wenn kurzer Anguss gewUnscht wird
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kunststofftechnik Maschinendaten

Maschinentyp Arburg 270 C GOLDEN EDITION

EUROMAP-Gréssenangabe 400-70

Feste Werkzeugplatte
Ansicht A
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Gewinde M12-24 tief / '
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350
640
Bewegliche Werkzeugplatte
Ansicht B
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Nutzbare Aufspannflache beim Ziehen der Saulen
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kunststofftechnik Maschinendaten

Maschinentyp Arburg 270 C GOLDEN EDITION
EUROMAP-Grissenangabe 400-70
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515 2665 Kuhlwasserzulauf DN 25
max. 25°C min. A 4 bar
Kuhlwasserricklauf DN 25
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